Die Mitarbeiterzeitung der Salzgitter Flachstahl GmbH

Strategie:

KTQ-Team Qualitatsdaten KAT im Betrieb

Aktuell:
Stahl braucht Zukunft
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10 Unternehmen Anlagen

GroBbohrwerk wieder auf dem Stand der Technik

Retrofit in der
Hauptwerkstatt

D ie Hauptwerkstatt ist der zentrale Reparatur- und Instandhaltungs-

betrieb flr die Produktionsbereiche der SZFG. ,Wir bearbeiten
hier alles, was groB3 und schwer ist bis zu einem Gewicht
von 100 Tonnen. Das sind zum Beispiel Kammwalzgetriebe oder
die Schopfschere aus dem Walzwerk 3, aber auch Segmente fiir die
StranggieBanlagen®, erklart Volker Kriiger, Leiter der Hauptwerkstatt.
,Damit tragen wir dazu bei, teure Stillstandzeiten kurz zu halten und
die Anlagenverfligbarkeit zu sichern.”

Der Maschinenpark in der Hauptwerkstatt muss auf eine hohe Prézision bei der Fertigung
ausgerichtet sein. Das Unternehmen investiert daher seit mehreren Jahren in die Uber-
holung bzw. Neuanschaffung von veralteten Werkzeugmaschinen und Bearbeitungszentren.
So auch bei dem 18 Jahre alten GroBbohrwerk, nachdem deutlich wurde, dass die Bauteile
nicht mehr mit der erforderlichen Genauigkeit bearbeitet werden konnten.

Generalliberholung spart zwei Drittel der Kosten

Die Entscheidung fiir das Retrofit sei dabei nicht schwer gefallen, erganzt Projektleiter
Michael Schéfer: ,Denn wenn man heutzutage ein Bohrwerk in dieser GréBenordnung
neu anschaffen wiirde, misste man das Dreifache bezahlen.”

Zudem zeigten das massive Gehause sowie der 50 m? groBe Bearbeitungstisch weder
Beschéadigungen noch VerschleiB, sodass eine Aufarbeitung der Maschine problemlos még-
lich war. Den Auftrag dazu erhielt die Firma Rottler Maschinenbau GmbH aus Mudersbach.

STAHLZEIT

Hans-Jorg Osterloh arbeitet seit

18 Jahren an dem GroBbohrwerk.

Er hat die Anlage vom ersten Tag

an betreut und kennt sie in- und
auswendig. Die neue Steuerungs-
technik stelle einen Quantensprung
dar, sagt er: ,Das ist, als ob man von
einem C64 auf Windows umsteigt.”

Der Zerspanungsmechaniker und
. seine beiden Kollegen haben
die Umbauzeit genutzt und sich
mit der Sinumerik 840D sl von
Siemens bereits an anderen
Maschinen in der Hauptwerk-
statt vertraut gemacht.
Nach einer Woche Theorie
arbeiten sich die Anlagenbediener
im sechstégigen Training mit der
Maschinenbaufirma nun intensiv ein.
»Wir mussen ja schlieBlich das Gefiihl
fur das Handling bekommen, bevor
die Arbeit an den Bauteilen aus den
Betrieben wieder losgeht*, erklart
Hans-Jorg Osterloh.

,Die Investition von 800.000 Euro hat sich gelohnt: Das GroBbohrwerk in der Hauptwerkstatt
ist nun in puncto Leistung, Schnelligkeit und Genauigkeit wieder wie neu. Und wir machen
die Hauptwerkstatt weiter fit fir die Zukunft®, erklart Volker Kriiger, der bereits die nachste
Anschaffung, eine neue CNC-Drehmaschine, fir dieses Jahr eingeplant hat.

Wieder fit:
Seit dem 17. Februar ist das Uberholte
GroBbohrwerk in Betriebsbereitschaft.

Das Team (von links):
Michael Schéfer, Hans-J6rg Osterloh,
Jan Hoffmann und Maurice Beiermann




