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Leistungserhohung durch Modernisierung groBer Portalfrasmaschinen

Vor der Modemisierung (rechts] und nach der Modernisierung mit Winketraskopd

Ite, groBe und schwere Werk
A.rt'lmln.w hinen zelichnen sich
oft durch groBeigig dimen-
sionierte, stahile Gestellbaugrup
pen aus Guss aus, Jahreehnielanger
Betrieh verursachie Verschleil. Die
Antrichstechnik ist veraltet und
gendgt nicht mehr den Anforderun-
gen ciner modernen, weltbewerbs
fihigen Produktion
Neue, leistungsfihige Werkreuge
erfordern Schnittparameter, die mit
diesen alten Maschinen nicht mehr
erreicht werden kinnen. Duarch

konstruktive Neugestaliung alter
Schwerzerspanungsmaschinen

entsteht mit vertretbarem Aufwand
eine  moderne lelstungsfihige
Maschine. Unter Berlicksichtigung
der Anforderungen an die Zerspa-
nung erfolgt eine Analyse der vor
handenen Basis, Das Ergebnis gibt
Auskunft dber den erforderlichen
Umfang der zu dndernden und neu
ru konzipierenden Komponenten.
Das Konzept der Modemisicrung
bezieht sich oft aul komplett new 2u
konstruierende  Spindeleinheiten

Bt Boitie

mit wesentlich htherer Leistung
und Drehzahl, gegebenenfalls auch
aul Anderungen der Achsverfahr-
wege.
InVerbindung mit modernen Vior-
schubantrieben entsteht fir die vor
handene Maschinenhasis eine sthr-
kere Belastung. Diese Anforderun-
gen finden in der weiteren kon-
struktiven Stabilisierung tragender
Raugruppen ihre Berticksichrigung
Dje  komplexe Modernisierung
umfiasst auBer einer Leistungsan-
passung an die mechanischen Kom-
ponenten eine komplette Uberar
beitung des Steuverungs- und

Antriebskonzeptes einschlieBlich
der Fluidtechnik und der thermi-
schen Stabilisicrung. Zur Erweite

rung des Automatisierungsgrades
kbnnen periphere Komponenten
wie Winkelktipfe und Werkzeug
wechsler komplettert werden.

e Firma Rottler
befasst sich neben der Fentigung
van Neumaschinen mit der komple
xen Modernisierung von gebrauch
ten GroBwerkzeugmaschinen, Bel
der zuletzt modernisierten Portal
frsmaschine, Fabrikar Waldrich,
Raujahr 1971, wurde die Frisleis
tung von 50 kKW auf 135 kW erhihe
Die Tisch- und Stinderbaugruppen
blieben im Wesentlichen erhalten
Zur Ubertragung der hohen Krifte
wurde der Querbalken mit elner
rusitzlichen Traverse erhitht und
mit gehdirteten und geschliffenen
Fllhrungsleisten komplettiert. Die
Lelstungserhbhung der Frisspin-
deleinheit und die Verfahrweger
welterung der Z-Achse erforderten
einen komplett neu konstruierten
Frissupport mit Vertikalschieber
Als Steverung lindet eine Sinumerik
840 D Verwendung. Komplettien
die Maschine mit einem
automatischen Werkzeugwechsler
und einem automatisch einwech-
s¢lbaren Einachs-Winkelfriskopl
mit einer dhertragharen Leistung
von 135 kW, Mit diesem abgestimm
ten  komplexen Gesamtkonzept
wird eine moderne zeiigembie Fer
tigungstechnologie ermeichi.
= Rotther Maschinenbau GmbH
Halle BE, Stand D58
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