PRODUKTBERICHTE

Hohe Zerspanleistung - kiirzeste Werkstiick-Taktzeiten

Gegossene, zylindrische Aluminium-
Rundbarren lassen sich mit der CNC-
geslteueren groBen Drehmaschine
DAR 700/1700 NC des Spezialmaschi-
nenbauers Rottler optimal vor- und fer-

tigdrehen sowie anfasen. Das Gesamt-
konzept der Anlage st aul kurze Ferti-
gungszeiten, hohe Betriebssicherheil
und schnelle Werkzeugwechsel in einer
Fertigungslinie ausgelegt

Die CNC-gesteuerte Barren-Drehma-
schine hat Rottler konsequent fir die
prazise Bearbeitung von grofen Alu-
minlum-Barren von 500 bis 1700 mm
Lange und 136 bis 710 mm Durchmes-
ser konzipiern. Die Maschine arbeitet im
Durchlaufverfahren und lasst sich in
Fertigungslinien integrieren, Die Dreh-
maschine ist in einer geschlossenen,
stabilen Rahmenkonstruktion ausge-
fuhrt, was eine Verzugsireiheit und
hohe Fertigungsgenauigkeit garantier
Der Support oberhalb des Werksticks
wird an einem Traversenbett gefuhn
wodurch sich ein freier Spéanefluss
nach unten ergibl, Die Aluspane wer-
den uber einen kontinuwerlich laufen-
den Forderer in einen externen Kibel
entsorgt

Die Schiittentihrungen verflgen dber
gehartele Leisten und spielfrei vorge-
spannte Rollenumlaufelemente. AuBer-
dem kommen vorgespannte Kugelge-
windetriebe zum Einsatz, Alle Walzlih-
rungen sind gegen auBere Einflisse
gekapsalt und daher nahezu wartungs-
frei.
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